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S^SuLfa* SSgTwenn die IsoSlber- lost, daB jeweils ^ffSSSto^SSS 
aUkomoakt ist und zwtr umso sicherer, je diinn- teankbarem Isoliermatenal ein Kimstnarz ^udd« 

^R^ a uLe4ckelten Schichten aus trank- rgehalten wird, werden Verschiebungen der unteren 
W^'mIS ^SmsSteTStt anfeinander Schichten wahrend des Aufbringens weiterer Schich- 
barem Material an alien Meuen M u ^ sidierh eit verhindert. Bevor jeweils das 

l? n ' u ttc a nt thrift 9 7^708 ist ein /Festigungsband einer Schicht ausgehartet wird^ann 
Durch die USA.-Patentschnft 2 763 798 ist ein ^f- ^It+liU ^;„ Pr einfacheri KaJibriervorricrituiig die X>icke 
VerfahxenzumlsoherenclektrischerWickluiigenbe- 40 "^^ en ™^ K SStodaB die fur jede. 

^^^^^^ &tB ^S£^S den DifSrten Spulen oder Leiterbiindel wei- 
unter Spannung mcht uberlappend mit emem Isoher- dra. w ison y i mp ragnieren ihre fertige 

band umwickelt werden. Nach der Impragnierung ^^fj 0 ^^" Abmessungen auf, die 
werden diese Teile danti in einer PreBform ausge- 45 Form und ^ndgul ige n_ £Pm 
hartet, um genaue Abmessungen zu gewahrleisten^ durch ^ Sen Es ist deshalb nicht 

^ Y ^^S^&& SSSSf STl**- * **** P-en 

phziert . ttc a Patpntschrift ein beim Ausharten um mindestens 3 »/o schrumpfen- 

Es ist ferner durch die USA-Patentscnnrt era u i . h ^ Dank 4er-Schrumpfung 
2 928 964 bekannt, die aus ^^SSSSL^^ym^iaB^ 
bestehende Umwicklung ernes Leiterbundels nut ^™Sf ^ binders festen Sitz auf dem 

. einem Band aus -in der Warme scranimprendern 55 ^^^J^ l ^ y ^ mS g l i^ 
Material zu umwickeln, das bei der Anwendung von Jf^Slm: Vnd ein Festigungsband verwendet, 
Warme einen Druck auf das Isokersysterr, > ausubt ^^Uagen^Wrd -^^J^ es notwendig, 
und dieses verfestigt Auch ist es durch die deutsche ^"^^^enfep^end satter, d. h. unter 
Auslegeschrift 1113 017 bereits bekannt uber die toa*vo* L„|?uSckeln. Damit die gesamte 
mit Isolierbandern umwickelten Leiter oder Leiter- 6° hoherer ^P™| s t gleichmaSige Dicke aufweist, 

' biindel einen Schrumpfschlauch zu Ziehen, der nach ^^^JSosblSler alle im gleichen Wickel- 

gSfer, tund eswird deshalb keine gleichmaBige Ver- vorhergehenden Bandes hegen. 
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Im folgenden ist das erfindungsgemaBe Verfahren 
an Hand der Zeichmmgen naher beschrieben. Es zeigt 

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein nach dem 
erfindungsgemaBen Verfahren isoliertes LdterbiindeL 

Fig. 2 ein solches Leiterbundel in Seitenansicht 
mit noch nicht fertiggestellter Isolation am Endteil 
des Leiterbiindels. 

Das m isolierende Leiterbundel besteht, wie ans 
Fig. 1 ersichtlich, aus vier einzelnen Leiternl, die 
in ublicher Weise mittels einer Bandisolation 2 gegen- 
einander isoliert sind. 

Das Leiterbundel 1 wird zuerst mit einem porosen, 
nicht getrankten, z. B. glimmerhaltigen Isolierband 3 
uberlappend umwickelt, urn so eine erste Isolier- 
schicht zu bilden. Urn die erste Isolierschicht wird 
alsdann ein Festigungsband 4 nicht uberlappend satt 
gewickelt. 

Dieses Festigungsband 4 weist eine verhaltnismafiig 
hohe ReiBfestigkeit auf und ist mit einem Kunstharz 
getrankt, das bei der Aushartung eine Schrumpfung 
des Bandes urn etwa 3 °/o oder mehr bewirkt Das 
verwendete Festigungsband, das vorzugsweise ein 
0,2 bis 6,3 mm dickes Glasseidenband mit langsge- 
richtetenFasern ist, kann mit demselbenHarz imprag- 
niert sein, das auch fur die noch zu impragnierende 
Isolierschicht verwendet wird. Auf alleFalle ist darauf 
zu achten, daB das Kunstharz, mit dem das Festigungs- 
band 4 getrankt ist, im ausgeharteten Zustand physi- 
kalische und chemische Eigenschaften aufweist, die 
dem Impragnierharz der Isolierschicht angepaBt sind. 
Nach dem Aufwickeln des Festigungsbandes 4 wird 
dasselbe durch Erwarmung ausgehartet Dadurch 
erhijlt die vom Festigungsband umwickelte Isolier- 
schicht einen satten, formfesten Sitz auf dem Leiter- 
bundel. 

Uber dieser ersten, durch das ausgehartete Festi- 
gungsband 4 festgehaltenen Schicht wird eine zweite 
Isolierschicht gebildet, indem man ein ebenfalls 
poroses, nicht getranktes IsoUerband 5 uberlappend 
um das Festigungsband 4 wickelt, wie dies in Fi g. 2 
veranschaulicht ist Diese zweite Isolierschicht wird 
zweckmaBig etwas dicker gemacht als die erste, indem 
man das Band 5 mit etwas grofierer Uberlappung 
wickelt als das Isolierband 3, oder indem mehr Lagen 
des Isolierbandes 5 aufgebracht werden, oder auch 
indem ein dickeres Isolierband 5 verwendet wird. Die 
Isolationsschicht kann um so dicker sein, je diinn- 
fliissiger das zu verwendende Impragnierharz ist. Bei 
den heute bekannten, fur diesen Zweck verwendbaren 
Kunstharzen ist fur diese zweite Schicht eine Dicke 
von etwa 1 mm als vorteilhaft zu bezeichnen. Dagegen 
wird die erste, das Leiterbundel direkt umgebende 
Isolierschicht zweckmaBig so diinn ab moghch ge- 
halten, damit sich zwischen der Bandisolation 2 und 
dieser erstett Isoherschicht, insbesondere bei abge- 
rundeten Leiterkanten. keine Hohlraume bilden. 

Um die vom gewickelten Isolierband 5 gebildete 



zweite Isolierschicht wird — nach deren Kalibrie- 
rung — in ahnlicher Weise, wie um die erste Isolier- 
schicht, ein Festigungsband 6 nicht uberlappend satt 
aufgewickelt. Dabei ist darauf zu achten, daB die Win- 
5 dungen dieses zweiten Festigungsbandes 6 zwischen 
diejenigen des ersten Festigungsbandes 4 zii hegen 
kommen. Das zweite Festigungsband 6 wird nun auch 
wieder, wie oben erlautert, ausgehartet 
C Die Isolation wird notigenfalls in der gleichen <*J&^ 

io Weise weiter aufgebaut, indem abwechslungsweise 
weitere Isoherschichten und Festigungsbander ange- 
bracht werden, bis die gewiinschte Isolationsstarke 
erreicht ist Die einzelnen Isoherschichten konnen alle 
gleich dick sein. Um den Wickelvorgang rascher 

»5 durchzufUhren, wahlt man aber, insbesondere bei 
dickeren Isolationen, Schichten, deren Dicke mit dem 
jJDurchmesser zunimmt 

Die auf diese Weise auf das Leiterbundel aufge- 
brachte Isolation wird in bekannter Weise evakuiert, 

ao impragrriert und ausgehartet Diese Behandlungs- 
prozesse sind nun aber wesentlich einfacher als bei 
den bisher bekannten Isolierverfahren, da weder 
Pressen noch Formvorrichtungen benotigt werden. 
Dank der Festigungsbander wird eine die Form eines 

as satten, kompakten Korpers aufweisende Isolation ge- 
bildet, so wie sie fur ein einwandfreies Impragnieren 
mit relativ dickflussigen Kunstharzen notwendig ist 
Auf Grand dieses Verfahrens ist es moglich, Imprag- 
nierharze zu verwenden, die eine Viskositat bis zu 

30 200 bis 300 cP a " " 



Patentanspriiche: 

1. Verfahren zum Isolieren von Hochspan- 
nungswicklungen fiir elektrische Maschinen, bei 
dem trankbares Isoherband schichtweise iiber- 
lappend satt um die Leiter oder Leiterbundel ge- 
wickelt wird und bei dem die gesamte Isolier- 
bandumwicklung evakuiert, mit Kunstharz ge- 
trankt und ausgehartet wird, dadurch 
gekennzeichnei, daB jeweils nach Auf- 
bringen einer Schicht aus trankbarem Isolierma- 
terial ein kunstharzgetranktes Festigungsband 
nicht uberlappend satt aufgebracht und ausge- 
hartet wird. 

2. Verfahren nach Ansprach 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB als Festigungsband Isolier- 
material mit hoher ReiBfestigkeit verwendet 
wird, das ein beim Ausharten um mindestens 3 %> 
schrumpfendes Impragnierharz enthalt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB jedes folgende Festigungs- 
band in Wickelrichtung derart versetzt gegen das 
vorhergehende Festigungsband aufgebracht wird, 
daB die Windungen des nachfolgenden Bandes 
zwischen den Windungen des vorhergehenden 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 



